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CARACTERISTIQUES

Longueur hors fout (vire-balles en position de fravail). 4.50 m
Longueur hors lout (vire-balles en position de transport) 3,60 m
Hauteur hors toul (vire-balles en position de travail) . 1,85 m
Hauteur hers tout (vire-balles en position de transport) 2,30 m

Largeur hors fout avec moteur auxiliaire ... ... .. 2,0m
Largeur hors tout avec prise de force ... .. .. .. 188m
Vole des roues ... ... ... oo e o owe 168 m
D des p q s 16513!0 ou 165 x 400
Largeur du canal .o s wne e ees s e 0,85 m
Hauteur du canal Rt 0,30 m
Largeur du mmbnur—rnmasseur s Dot B sy et AL
Polds avec moteur auvxiliaire ... ... ... .. .. .. B800kg
Poids avec prise de force ... ... ... ... 750 kg
Cadence du pisien oscillant ... ... ... 82 é 97 cnupl.frnmute
Nombre de noueurs ... 2

Longueur des balles ... réglthe de G 30 ﬁ 075 m
Section des balles . rectangulaire 0,30 x0,85 m
Poids des balles... ... ... .. de 5420 kg

Ficelle utilisée ... ... ... .. ficelle-lieuse 420 m kg




ATTELAGE AU TRACTEUR

Avant d'afteler la ramasseuse-presse derriégre un fracleur N* 812 ou
N+ 820, boulonner la plaque triangulaire fournie dans le frou central
de la barre d'aMtelage du tracteur, qui doit &re bien fixée en hauteur
{jev aussi réduit que possible).

Cette plaque recevra la chape d'aftelage (B fig. 1) qui est maintenue
par une broche et une goupille,

Si la presse doit &re atfelée & un tracteur équipé d'une barre d'attelage
a ratules (attelage trais points) fixer cette barre en position horizontale
au moyen d'une ferrure.

MACHINES A COMMANDE PRISE DE FORCE

1. Position de travail

Aprés avoir enlevé le chapeau de protection de I'arbre de prise de force
du tracteur, accoupler I'arbre avant télescopique (A fig. 1). Sur les car-
dans équipés d'un verrou @ ressort, il suffira de presser sur ce verrou
pour |'engager ou le dégager de |'arbre cannelé. Ensuite accoupler
I'arbre arriére au cardan central (E fig. 1).

2. Position de roufe
Désaccoupler I'arbre arriére (E fig. 1) et le verrouiller sur son support
(F fig. 2). Ce verrouill est indisp ble. L'arbre avant reste accouplé
au tracteur. En ce qui concerne la pasition du timen, vair le chapitre
correspondant page 6.

La presse & prise de force peut également &tre attelée & n'importe quel
tracteur d'une puissance & la poulie au moins égale a 15 ch, équipé
d'un arbre de prise de force fournant & 540 tours/minute et ayant un
diamétre correspondant au cardan d'accouplement (1 1/8' ou 1 3/8"").

Fig. 1 — POSITION DE TRAVAIL

BEQUILLE

La béquille (C fig. 1) est prévue pour faciliter |'attelage de la presse
au tracteur et pour éviter la détérioration des dents du tambour-ramasseur
lersque la machine est remisée.

Elle est également utile pour régler la hauteur de la chape d'aftelage.

Cette béquille doit étre repliée vers I'arriére dés que la presse est attelée.
Une broche refenue par une chaine maintient la béquille en position
relevée ou baissée.

Des trous percés dans la parfie coulissante de la béquille permetient
de modifier sa hauteur suivant la position de la chape d'ottelage (B fig. 1).

Fig. 2 — POSITION DE ROUTE




POSITIONS DE TRAVAIL
ET DE TRANSPORT

La presse peut occuper deux positions par rapport au timon d'attelage,
I'une pour le transport, I"autre pour le fravail.

IMPORTANT

Avant de metire la presse dans |'une ou l'aulre position, le piston doit
étre amené & son point mort bas en faisant tourner le volant. Tourner
les dents du tambour-ramasseur pour éviter leur détérioration lors du
passage du fimon. Lorsque la presse esi en position de fransport, débrayer
la prise de force du tracteur (ou le moteur auxiligire) ef ne plus tourner
le volant,

Pour le calage des chaines, voir le chapitre correspondant (page 22).

Pour changer d'une position & I'autre, firer le levier de verrovillage
(D fig. 1) pour I'amener dans la partie verticale de I'encoche, soulever
le cété avant droit par la poignée et faire pivoler la presse (celle-ci étant
aftelée au fracteur) vers la droite (position de transport) ou vers la gauche
(position de travail). Verrouiller ensuite le timon en libérant le levier
(D fig. 1).

La presse est suffisamment équilibrée pour que cete manaeuvre puisse
étre faite par un seul homme.

Pour les positions des arbres de prise de force, voir chapitre correspon-
dant (page 4).

COMPTEUR DE BALLES

Un compteur fixé sur le c&té gauche de la presse est aclionné par le
plateau de déclenchement des noueurs ef chaque révolution de ce dernier
enregistre une balle terminée.

La tige de commande du compteur doit étre orientée vers le centre de
I'arbre du systéme de déclenchement.

Ce compteur donne par lecture directe le nombre de balles récoltées
pour une superficie donnée et permet de déterminer exactement @ quel
moment les opérations d'entrefien de la presse doivent éire effectuées.

Le compteur peut étre remis & zéro et ne nécessite aucun entretien par-
ficulier sauf un dépoussiérage extérieur de temps en temps.

—_— -

Fig. 3
CROCHET POUR REMORQUE

Un crochet permettant d'ufiliser une remorque @ quatre roves derriére
la presse peut étre livré en équipement variable.
Ce crochet est fixé comme indiqué (F fig, 3) par quatre boulons, écrous

&1 rondelles.
BOITE A OUTILS

La boite & outils, largement dimensionnée, est congue pour recevoir
la pompe & graisse ainsi que fous les outils el autres objels nécessaires
& I'entretien courant de la presse.

Elle est accessible en soulevant la téle couvre-noueurs.

VIRE-BALLES

Cet accessoire permet d’aligner les balles sur le cété de la ramasseuse-
presse de fagon & dégager e passage pour le tour suivant.

L'arbre & rochets (G fig. 3) a pour but de diriger les balles sur le cété,
les balles fombant du célé opposé au rochet de plus grand diamétre.

Les deux chaines illustrées
permettent  de  modifier
PVinclinaison de la rompe
de chargement et du vire-
bolles et de les relever
pour le transport sur route,

RAMPE DE
CHARGEMENT

Cel accessoire permet
le chargement des
balles directement
dans une remorque &
quatre roues qui doit
ire altelée au crochet
(F fig. 3).

Fig. 4 —7—




Fig. 5

MOTEUR AU XILIAIRE

Le manuel livré avec le moteur Bernard W 112 donne toutes les indica-
tions concernant I'entretien et la bonne marche du moteur et de ses
accessoires.

En plus des opérations d’eniretien détaillées dans ce manuel il est indis-
pensable d’enlever fous les jours le garani de la turbine (H fig. 5) et de le
dépoussiérer. S'assurer au remonfage que le joint est remis correctement.

BOITIER D’ENGRENAGES

Le boitier d'engrenages monté sur les presses commandées par |'arbre
de prise de force du fracteur est équipé d'un débrayage de securité des-
finé & protéger d'une part : la presse dans le cas o0 le piston seraif bru-
falement arrélé par un corps étranger ou en cas de bourrage et d'aulre

rt :le dlspol?lﬁ d'entrainement dans le cas ol le tracteur devrait ralen-
ir brusquement fandis que la presse conserve son inerfie.

Il n'y a donc pas lieu de s'inquiéter du bruit fait par la sécurité lorsque le
régime du moteur baisse ¢! que la presse continue @ fonctionner norma-
lement par ["inertie du volant.

—

Si par contre, la sécurité fonclionne fréquemment alors que le régime
du moteur est normal et que les andains sont réguliers, il est nécessaire
de resserrer le débrayage.

Pour resserrer, enlever le couvercle, la goupille sur I'écrou crénelé et
tourner ce dernier vers la gauche. Un four complet d'écrou comprime
le ressort de 2 mm. MNe pas ometire de remetire la goupille.

S'il #ait nécessaire de démonter I'arbre principal, enlever le chapeau
circulaire, la rondelle et le gros écrou en gaul dP'urbre. Visser deux des
vis de fixation dans les deux trous taroudés diamétralemen! opposés
du boitier de roulement pour extraire ce dernier du carter. Retirer la
goupille el I'écrou crénelé ef I'arbre peut s'enlever facilement en le
chassant vers I'avant.

Le boitier d'engrenages contient 0,500 litre d'huile SAE 140. Vérifier le
niveau de temps en femps et changer I'huile tous les ans.

AVANT LA MISE EN SERVICE

Nettoyer soigneusement |'ensemble des noveurs (becs-noueurs, pince-
ficelle, aiguilles, efc.) pour les débarrasser de foufes traces de peinture
et de graisse. Ne pas ufiliser de lime ou fout autre outil susceptible de
rayer ou d’endommager les piéces du noueur.

Graisser la machine entiérement comme indiqué dans le chapitre entre-
fien et vérifier le niveau d'huile du boitier d'engrenages (machine &
prise de force).

5'il s'agit d'une presse & moteur auxiliaire vérifier le niveau d'huile du
;urler moteur, du réducteur et du filtre & air. Remplir le réservoir
‘essence.

Vérifier la pression des pneumatiques et la tension des chaines et des
courroies.

Faire tourner le volant dans le sens de la fléche (fimon en position de
travail) pour vérifier que toutes les piéces fonctionnent librement.

Enclencher le mécanisme de liage ef le faire fonctionner sans ficelle au
moins deux fois pour vérifier son bon fonctionnement.

Aprés la mise en place de la ficelle expliquée par ailleurs, la machine
sera alors en état de fonctionnement.

—_ =



FICELLE

La ficelle & employer est de la ficelle pour moissonneuse-lieuse faisant
420 méires au kileg.

Cetfe ficelle doit &ire de bonne qualilé et de seclion réguliére. Les pelotes
de ficelle en réserve devront élre gardées a I'abri de I'humidité et des
rongeurs.

BOITE A FICELLE

La boile & ficelle qui se trouve a I'arrid¢re de la machine, immédiatement
ru-de:nu: du canal, est constituée par un couvercle rabattable vers
‘arriére.

La beite peut recevoir quatre pelates reliées deux par deux, la pelote
de gauche et la suivante alimenient le noueur gauche, la troisieme pelote
et la pelote de droite alimentent le noveur droil.

MISE EN PLACE DES PELOTES

Premitre pelote (célé gauche)
Le brin intérieur est passé enire les rouleaux du tendeur de ficelle de
gauche,

Deuxiéme pelote
Le brin inférieur est noué au brin extérieur de la premiére pelote.

Troisitme pelote
Le brin intérieur est noué au brin extérieur de la quatriéme pelote.

Quatriéme pelote (cété droit)
Le brin intérieur est passé entre les rouleaux du tendeur de ficelle de droite
(A fig. 6).

PASSAGE DE LA FICELLE

La ﬂ?ure 6 représente schématiquement le passage de la ficelle alimen-
tant le noueur droit & partir de la quatriéme pelote.

L'alimentation du noueur gauche se fait suivant un trajet paraliéle &
partir de la premiére pelote.
A la sorfie du tendeur de ficelle (A) passer la ficelle de gauche dans :
I'anneau-guide B
I"anneau-guide C
I'anneau du tendeur & ressort D
I'anneau-guide E
Ie chas de I'aiguille F
Le brin est alors attaché & la traverse du chdssis de la machine.

— 10 —

Fig. 6

Déclencher le mécanisme de |'appareil
lieur et tourner lentement le volant
a la main dans le sens de la fleche
(timon en position de travail) afin
que la ficelle venant des aiguilles se
place sous les pince-ficelle. A

Dégager alors les nceuds simples
jui viennent d’'étre formés en tirant
ans I'axe de chaque bec-noueur.

La machine est maintenant préte &
fonctionner.

Les nceuds obtenus par la suite lors
du fonctionnement de la presse
doiven! présenler une boucle ef deux
brins libres & coupe nefie, et doivent
&tre suffisamment serrés pour assurer
lo manufention courante des balles. Neeud normal

—_1 -
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AVANT ARRIERE

GRAISSAGE
Graijsseurs indiqués par une fléche : une fois par jour ou loutes les
Les graisseurs de la ramasseuse-presse doivent étre garnis d'une 1 balles.

graisse fibreuse de marque réputée, suivant les fréquences ci-aprés : Jraisseurs indiqués par une fléche ef un cercle : une fois par semaine
ou foutes les 10.000 balles.

COTE GAUCHE COTE DROIT




PREPARATION DE LA RECOLTE

La récolte doit &tre préparée en andains uniformes et de méme volume
de fagon & assurer une all rég de la r presse
ef un fonctionnement sans a-coups.

L d'un réleau-f ou d'un andaineur est recommandée
pour former des andains qui devron! étre d'une largeur inférieure &
celle du tambour-ramasseur (1 métre environ), ceci ofin de faciliter le
ramassage dans |'axe de ce dernier.

Si la ramasseuse-presse est ufilisée & poste fixe, I'amener au plus prés
du tas & presser pour réduire la manutention et I'alimenter aussi régu-
litrement que possible.

Si la ramasseuse-presse est ulilisée derrigre une moissonneuse-batteuse,
équiper cette derniére d'une foile a |'arriére du coffre de secovage pour
que la paille en tembant forme un andain de largeur inférieure a la
largeur du tambour-ramasseur.

Avant de commencer le travail il est essentiel de s'assurer que la récolte
est aussi séche que possible et préte & la confection des balles. Le foin
récolté trop tard perd de ses qualités nutritives, récolté trop 16t ou frop
humide, il risque de s'échouffer et d"étre totalement perdu.

Les andains situés & proximité des haies, des arbres ou des endroits
humides mefiront plus longtemps & sécher el pourrent Etre ramassés
au plus chaud de la journée,

VITESSE D'’AVANCEMENT

En conditions normales, le rendement optimum de la presse est oblenu
avec une vitesse d'avancement du fracteur de 3 km heure environ. Pour
les machines commandées par prise de force, faire tourner le mofeur du
frocteur au régime donnant 540 fours/minute & |'arbre de prise de force
(c'est-a-dire au régime maximum pour les tracteurs 812 et 820).

==

REGLAGE EN HAUTEUR
DU TAMBOUR-RAMASSEUR

La plaque soudée & I'avant du timon est percée de trous, ce qui permet
d’y fixer la chape d'attelage (B fig. 1) en 5 positions dlﬁ&rema_s et de
medifier ainsi la hauteur des denis du tambour-ramasseur par rapport
au sol.

La hauteur de la chape d'attelage devra ére réglée suivant les condi-
fions de la récolte fout en évitant le contact des dents avec le sol.

DENTS

Le tambour-ramasseur (fig. 7) est équipé de 3 rangées de & dents doubles
boulonnées individuellement sur des corniéres.

En cas de détérioration, les denis peuvent étre facilement remplacées
aprés avoir enlevé les tbles de profection correspondantes.

Fig. 7




Fig. 8

REGLAGE DE LA LONGUEUR DES BALLES
La longueur des balles est réglée en agissant sur la vis (G fig. 8) qui est
facilement accessible une fois que la téle couvre-noueurs est soulevée.

En serrant la vis, on diminue la course de la crémaillére qui est actionnée
par la balle en formation au contact du rochet (H fig. 8).

Lorsque la crémaillére arrive en fin de course le mécanisme déclenche
I'appareil lieur ef la balle est lige.

Le déclenchement se fait d'autant plus vite que la course de la crémail-
Iére est réduite et I'on obfient ainsi des balles plus courtes.

Pour obtenir des balles plus courtes, tourner la vis vers la droite.
Pour obtenir des balles plus longues, tourner la vis vers la gauche.

SECURITE SUR ARBRES DES AIGUILLES

Une sécurité a &é prévue sur le bras en bout de |'arbre des aiguilles.
En cas de blocage brufal au moment de la montée des aiguilles, le boulon
de sécurilé sera cisaillé et les aiguilles reviendront & leur position basse,
Il suffira de remplacer ce boulon dont |'écrou doit se trouver du cété
du corps de presse.

Une plague avec boulons de rechange se frouve dans la beile & outils.

Fig. 9

REGLAGE DE LA DENSITE DES BALLES

Deux écrous & oreilles (I fig. 9) agissant par I'intermédiaire de figes
filetées sur le fond mobile du canal de la presse permetient de modifier
la densité des balles suivant la nature de la récolte.

Tourner les écrous vers la droite pour augmenter la densité ou vers la
gauche pour la diminuer.

De légéres variations de I'humidité de la récolte pouvant offecter sen-
siblement la densité, il est recommandé a |'utilisateur de la vérifier de
temps en temps, ¢t de la modifier au besoin.

En cas de blocage du piston oscillant, débrayer, desserrer si nécessaire
le fond mobile, fourner le volant dans le sens inverse de la fléche pour
relever le piston. Dégager la récolle accumulée sous le piston si le bour-
rage est important et remettre en rovle & plein régime. Resserrer pro-
gressivement le fond mobile, aprés avoir vérifié que les aiguilles sont a
leur point mort bas.
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PANNES DE NOUAGE

Le conducteur doit de temps en temps jeter un coup d'ceil sur la balle
qui se trouve & |'extrémité de la rampe d'éjection pour vérifier si les deux
liens sont bien en place.
En cas de panne, arréter immédiatement et vérifier toul d'abord si lo
ficelle arrive normalement ef si le noueur défaillant n'est pas engorgé
de ficelle.
Les causes de panne sont diverses, mais la plus fréquente est provoquée
r la ficelle de mauvaise qualité :

icelle trop fine, irréguliére, non raMachée, ou nouée grossiérement,
Ficelle s'effilochant et formant de la bourre sous le pince-ficelle.

Il est rentable d'acheter de la ficelle de bonne qualité.
Si le manque de ficelle ou un défaut dans la ficelle n'est pas & premiére
vue, & l'origine de la panne, examiner les liens ratés. Cet examen per-
mettra de déceler rapidement la couse du mauvais fonclionnement.

PANNES - CAUSES. REMEDES

A - Lien coupé, mais sans nceud & ses extrémités.

Le noeud a élé formé mais il s'est défait & |'exiraction. Ceci est d0 géné-
ralement & un manque de serrage de la languette du bec.

Causes :

1) Alimentation insuffisante et ficelle trop fine — Extraction du
neeud trop lente.

2) La languette ne se referme pas complétement, de la salefé
s'élant logée enire la rampe du béli et le galet de la languette, ou
entre le bec et la languette.

3) Le ressort du bec noueur n'est pas assez comprimé ef permel
au neeud de s'échapper prématurément. Visser pregressivement
I"écrou & oreilles.

B - Lien avec un seul nceud @ ferminaison courte : 2 em environ.
La ficelle s'est échappée du pince-ficelle.

Causes : 1) Pince-ficelle pas assez serré - Agir garduellement par
demi-tour sur I'écrou & oreilles.

2) Ficelle irréguliére, trop mince, par endroils
s'échappe du pince-ficelle.

3) De la fibre de ficelle s’est accumulée sous le
pince-ficelle et souléve ce dernier, 'empéchant
de remplir correctement son réle. Ceci peut éfre
provoqué par un serrage excessif du
pince-ficelle ou par une ficelle qui
s'effiloche.

4) Les pigces du pince-ficelle sont
usées - Veérifier si la ficelle n'a pas

ereusé une saignée aprés un cerfatn femps d'utilisation. Remplacer les

pigces hors d'usage.

2em

-
& nviron

e

C - Lien avec un seul nceud @ terminaison longue : 4 em environ.

Le pince-ficelle fonctionne correctement et, dans ce cas, c'est la ficelle
opportée par I'aiguille qui n'est pas prise par l'entraineur du pince-
ficelle ou par le bec noveur.

Causes :

1) L'aiguille n'est pas bien réglée, elle ne vient pas assez prés de
I'entraineur qui, de ce fait, n'accroche pos la ficelle. Normalement
la pointe doit, & fin de course, se frouver de 8 mm & 10 mm du fond
de I'entraineur (voir
fig. 10). Le réglage se
fait au  moyen de
I'excentrique  sur le
pied d'aiguille.

2) Déformation laté-
raledel'aiguille-Ce-
«ci ne peut se produire

u'accidentellement.

ns ce cas, l'alguille
étant déportée vers la
gauche, |'enfraineur
ne peut accrocher la
ficelle. Démonter
I'aiguille, la redresser,
la remetire en place
et régler sa position
a fin de course. Ce
travail doit norma-
lement é&tre fait &
I'atelier.

3) Le bdti du noueur

! n'est pas incliné Fig; 10
suffisamment - La
ficelle, apportée par ['giguille, est bien prise por I'entraineur,
mais elle s'échappe au bout du bec noueur,

Quand le bati est incliné correctement, le bout du bec noueur doit
se frouver sensiblement axé dans la lumiére du plastrou. Ceci étant
vérifié au point mort (lieur au repos). Corriger, si nécessaire, au
moyen de la vis de bulée placée derriére la pafte de fixation du bati.

Desserrer au préalable |'étrier
et rebloquer aprés réglage.

4) La ficelle est trop libre et
s'échoppe du bec lorsque I'ai-
guille 'apporte au noueur.

ResserrerI'écrou du guide.ficelle
4 la sortie de la boite & ficelle.
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5) La languette du bec est déformée, ne s'ouvre plus suffisamment
et ne saisit qu'un brin, celui du pince-ficelle.

Cette panne peut se produire lorsque plusieurs nceuds de sont accu-

mulés sur le bec noueur sans &ire &jectés. Dans un fel cas, vérifier

I'état du bec noueur aprés avoir enlevé les ficelles qui I'emprisonnent,

faire tourner lentement, vérifier en comparant louveriure du bec
A

avec celle du noueur voisin. R lacer le bec si

D - Le lien est cassé alors que le nceud était achevé.

1) Ficelle trop faible.
Faclle & discerner a I'endroit de ruplure.

2) La ficelle n'a pu s'échapper du doigt de retenue du plastron.
a) Vérifier I'inclinaison du béfi de noueur.

b) Vérifier si la ficelle n'a pas creusé une saignée dans le doigt, ce
qui empécherait son glissement quand le bec tourne.

3) Le couteau ne coupe plus suffisamment.
Dans ce cas, les terminaisons du nceud ne sont pas coupées franche-
ment. Cet indice est absolu et le lien se rompt & I'endroit le plus faible.
1l est utile de vérifier chuque}wr I'aspect des noeuds ef s'ils ne sont
pas tranchés nettement, prendre soin d'affdter les couteaux a I'aide
d'vne pierre a huile.

E - Balles de longueur variable.

1) La crémaillére n’est pas soulevée suffisamment par la came.
Au lieu de revenir en contact avec la butée, elle est arrétée au refour
par le rochet. |l se produit alors par intermittence des balles 1%hu
courtes et parfois, ce qui est plus grave, plusieurs nceuds sont faits

, ils s sur les becs dont les languettes
risquent d'étre faussées. Ceci peut étre occasionné par |'usure de la
came.

Il est frés imporlant de remédier rapidement 4 ce défaut : Pour ce

faire, desserrer le support des ressorts plats el le positionner plus

bas. Les trous sont ovalisés pour effectuer ce réglage. Si I'vsure de
la came est trop importante, la remplacer.

2) Le ressort de rappel de la crémaillére a été déformé el ne rem-
plit plus qu'imparfaitement son réle. Le remplacer.

d'enclen-

)] q de gr des articulati du systé
chement,

4) Le ressort plat n'appuie pas suffisamment sur la créemaillére.
Dans ce cas, on obtient par intermittence des balles anormalement
lengues.

F - Ne pas faire des balles trés petites et a la fois peu serrées car les

neeuds n'auraient pas le temps de sorfir des becs que d'aufres seraient
& nouveau formés, d'ol pannes ef risques de casse.

Sy

STOCKAGE DES BALLES

§'il menace de pleuvoir avant que les balles aient pu &re ramassées

ou si les balles sont laissées sur place pour compléter le séchage, il est

recommandé de les disposer en fu&::aux par groupe de 2, 3 ou 4 de fagon
u'elles offrent le moins de surface possible & la pluie et le minimum
e confact avec le sol.

C disp permel égal
les balles et active le séchage.
Les balles doivent étre rentrées au lieu de stockage dés que possible
et rangées par couches alternées (une rangée en long, une rangée en
large) pour autant que la dimension des balles le permet.

Ceci assurera un empilage ferme et éliminera les risques de chutes et
la déformation des balles lorsqu’elles seront refirées au fur et & mesure
des besoins.

Il est indispensable de provoquer une circulation d'air dans le local de
stockage ef de prévsir des passages pour |'air entre les rangées ou mieux
encore enfre chaque balle.

Les balles devront étre insj
teront des signes d'échau
nation des balles saines.

un passag i d’air entre

ées de femps @ autre et celles qui présen-
ement seront retirées pour éviter la contami-

CHAINES ET COURROIES

TENSION DES CHAIMES

Le tension des chaines doit étre vérifiée de fe

o3 ko rifiée de femps en femps et réglée si
Des pignons ou des blocs tendeurs sont prévus @ cet effet.,

Les chaines doivent Etre tendues de felle fa Uil axise un |
sur le brin opposé au tendeur. el un léger mou

Les deux pignons de tension des chaines (entrainement de |'ameneur
et entrainement du rleurg tournent sur des axes filetés a gauche et qu'il
favdra desserrer avant de régler la tension.

Ne pas ometire de rebloquer les axes aprés réglage.

TENSION DES COURROIES

La fension des deux courroies trapézoidales entrainant le volant peut
étre réglée en faisant coulisser e moteur auxiliaire {ou le boitier d'engrz-
nages dans le cas de la presse & prise de force) sur son socle.

Le parallélisme entre les deux arbres doit étre rigoureusement res cté
pour que I'effort soit uniformément réparti sur les deux ooun-ollr..
Pendant le graissage de la machine, éviter de faire

ou de I'huile sur ig: courroies. alre fomissde: (fareine

L
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GRAISSAGE DES CHAINES

Il est inutile et méme nuisible de lubrifier les chaines a rouleaux lorsqu’elles
sont sales.

En effet 'huile ne peut pénétrer & I'intérieur des rovleaux et des axes
et ne sert qu'd coller la poussidre qui se transforme en abrasif et conduit
& une usure rapide.

Pour lubrifier convenablement les chaines & rouleaux, les démonter el
les laver seigneusement au pétrole ou & I'essence avant de les tremper
dans un bain d'huile ou dans un bain de suif chaud.

Les égoutter et essuyer le surplus d’huile avant de les remonter.
Cette opération doit étre faite foutes les 20,000 balles ef en fin de saison
lors du remisage de la presse.

CALAGE DES CHAINES

Lors du remontage des chaines ob si I'on soupgonne un déréglage acci-
dentel, il est indisp ble de les disp correch t sur les pig
pour assurer la synchronisation des différents organes entrainés.
Avant de remonter les chaines melire le piston au point mort bas.

A cefte pasition, les bras carrés du vilebrequin d'alimentation doivent
&ire orientés vers |'avant horizentalement avec les deux repéres peints
en jaune vis-a-vis I'un de I'aulre.

L'index sur la came du noveur doit tre en regard de I'index friangu-
aire fixe.

PRESSION DES PNEUMATIQUES

La pression des pneumatiques doit étre vérifiée au moins une fois par
semaine.
Ce coniréle doit éire fait le malin de préférence, lorsque les pneuma-
fiques sont froids.
Les pressions sulvantes qui conviennent aussi bien pour le transport sur
route que pour le travail dans les champs doivent étre contrélées avec
une jauge de pression.

Pneu gauche | 165%380 | 1.4 kg/cm* (20. Ibs per sq.in.).

ou
Preu droit | 165x400 | 1,1 kgjem® (15.7 Ibs per sq. in.).

SERRAGE DES ROUES

Le jeu latéral des bagues qui pourrail exister apriés un certain femps
d'ufilisation peut @tre rattrapé en serrant I'écrou crénelé placé en bout
de chaque axe de rove.

Remettre lo goupille aprés réglage.
-0 —

ENTRETIEN

Les différentes opérations d'entrefien s au bon fonchi
ment de la ramasseuse-presse sont détaillées par ailleurs eomme suit :
Pages
Moteur, filtre & air, réducteur ... ... ... .. i we . ... Bet9
Boitier d'engrenages ... ... .. v P
Chaines et courroies ... FEA ei 7]
Pression des pneumatiques S Rl e e AR A A )

CLIQUET SUR PIGNON DE COMMANDE DE PICK-UP
BECS NOUEURS ET ENTRAINEURS DE FICELLE
Ces organes doivent étre netfoyés de temps en temps pour les débarras-

ser des débris végétaux, fibres de ficelle, efc. lls ne doiven! pas éfre
graissés autrement que pour le remisage de la machine.
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REMISAGE PENDANT LA PERIODE
DE NON-UTILISATION

Avant de remiser la machine, il est essentiel de procéder a une vérifi-
cation générale des organes mobiles el d'effectuer cerfaines opérations
qui conlribueront @ la maintenir en bon éfat et préte pour la saison
suivante. I

N ig la hine & I'extérieur et & |'intérieur pour
Iu,‘:isurmnr de toutes traces de poussidre, débris végétaux, graisse
usée, efc.

Faire une liste des piéces a remplacer et des réparations & faire. Lo
machine devra &tre remise en élat @ la premiére occasion, de fagon &
élre préfe pour la saison svivante,

Graisser fous les rnll-eﬂ munis de graisseurs et faire tourner la machine
lentement pour bien répartir la graisse.

Graisser la télerie du canal, la partie inférieure des gardes du tambour-
ramasseur ainsi que les parties ol la peinture a éié enlevée par le fro-
tement de la paille.

Gralsser les noueurs et les envelopper de papier graissé.

Démonter les courroies ef les suspendre dans un endroit frais et sec.
$i la machine est remisée dans un endroit frais et sec, il suffira de détendre
les courroies.

Démonter les chaines ef les nettoyer comme indiqué dans le chapitre
correspondant.

Remplacer |'huile du boitier d'engrenages. i
Mettre la machine sur cales pour soulager les ‘::wmuﬁqun et débar-
rasser ces derniers des coilloux, efc., qui pourraient se trouver incrustés.
Si possible, recouvrir la machine d'une bache.

ECLAIRAGE ET SIGNALISATION

Lattention de |'utilisateur est affirée sur le fait 10. la presse doit &tre
équipée d'un feu rouge et de deux catadiopires lorsqu'elle est amenée
& circuler sur route enfre la chute et le lever du jour et de jour lorsque
circonsie I'exigent par temps de brouillard.

L'éclairage doit &re constitué par un feu rouge placé & |'arrigre de la
presse a moins de 0,40 m du bord extréme gauche ef @ une hauteur
comprise entre 0,40 m et 1,70 m du sol.

La signalisation doit ére constituée par deux cataaiopires triangulaires
du fype R placés & I'arriére & moins de 0,40 m des bords extrémes droit
et gouche et & une hauteur comprise enfre 0,40 m et 0,80 m du sol.
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